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Spravna, kompletni a pecliva udrzba je zakladem pro dlouhodoby bezproblémovy

provoz zarizeni.

PfekraCovani limitd pracovnich parametrq, tfeba i kratkodobému (napf. pfi startu nebo
ukonCovani provozu), musi byt v kazdém pfipadé zabranéno, jinak muize dojit

k posSkozeni vymeéniku.

Podminky bezpecného provozu vyméniku jsou vyznaCeny na Stitku pfipevnéném k ramu
vyméniku. VSechny dalSi udaje jsou pfedepsané normou PED (pravni vynos €. 93 z

25.2.2000), resp. jeji Ceskou podobou NV €.26/2003 Sb.
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Jakékoliv modifikace zafizeni a nasledné pouziti vyméniku tepla za podminek odliSnych
nez pro které byl navrzen, nutno neprodlené konzultovat s autorizovanym zastupcem
Cipriani Scambiatori s.r.l.

Technické oddéleni posoudi vhodnost tohoto zafizeni pro odliSné pracovni podminky a
jestlize to bude nutné pak navrhne nové vyhovuijici reseni.

Dodrzovani vSech platnych smérnic vztahujicih se k vyrobé a prodeji tlakovych zafizeni
dovedlo firmu Cipriani Scambiatori s.r.l. k dosazeni jednéch z nejvyssich vyrobnich
urovni v oboru, zaru€ujici uzivateli provoz bez neoCekavanych zavad.

Firma Cipriani Scambiatori dosahla béhem let svého vyvoje jedné z nejvyssich
urovni vyrobni kvality v oboru

Cipriani Scambiatori Srl nemuize nést zodpovédnost za Gjmy lidem nebo na
majetku vyplyvajicich z nedodrzeni zde popsanych provoznich predpisu.

1. Provoz

1.1 INSTALACE

Dodavka

VSechny vymeéniky tepla Cipriani jsou baleny na dfevénych paletach a prekryty
ochrannou folii. Nahradni dily mohou byt téZ pfepravovany na paletach nebo baleny
samostatné. Pfi pfevzeti nutno dodavku zkontrolovat a ujistit se, Ze jsou obsazeny
v8echny soucasti a ze nedosSlo k zaménam. Pokud cokoli chybi, nebo neodpovida,
nutno pisemné uvédomit dodavatele do deseti dnll od doruceni zbozi.

Manipulace

Vyménik tepla ma velkou hmotnost. Manipulace snim je

dovolena jen pomoci k tomu uzplsobenych zavésu na ramu.
A Vyménik neni mozno zavéSovat na fetézy nebo ocelova lana

(viz. obrazek A).

Je zakazano s vyménikem manipulovat za pfipojna hrdla, nebot

muze dojit k jejich poSkozeni.

o e Umisténi

i J Tepelny vyménik musi byt z dlvodu zajisténi stability vzdy

] P instalovan ve vertikalni poloze, zvlasté v pfipadé vicechodého

o @)’/M | B vnitfniho usporadani desek. Vtéto poloze musi byt dobfe
AT upevnén a umistén tak, aby zbylo dostatek mista pro provadéni

inspekci, udrzby a oprav (viz. obrazek B).

Nutno zajistit, aby nasledujici dokumenty vyméniku tepla byly
uloZzeny na bezpec¢ném a pro obsluhu dostupném misté:

* navod k udrzbé a obsluze

* CE Prohlaseni o shodé / Product Conformity (PHE exempt as
per Art. 3.3 Legislative Decree 93 of 25/02/2000)
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* Vypoctovy list s pracovnim (teplotnim) rezimem, pro ktery byl dany typ vymeéniku
navrzen a pfi kterém je zajisténo dosazeni poZzadovaného vykonu.

Pripojeni

Pred zapocCetim pfipojovani vymeéniku tepla k potrubi je nutno se seznamit s instrukcemi
na vyrobnim Stitku, kde je schematicky naznacen i smysl prutokd v pracovnich okruzich.
V pfipadé pohyblivych pfipojeni je doporuCeno pfidrzet hrdlo pomoci hasaku, aby
nemohlo byt poSkozeno tésnéni pod hrdlem (viz. obrazek C).

Pfed samotnym pfipojenim vyméniku tepla do instalace nutno zkontrolovat tésnost
bloku desek podle popisu na Stitku. Pokud je to nutné, fidte se dle instrukci na strané 7.
V pfipadé umisténi pfipojovacich hrdel na pohyblivou pfitlaénou desku (vicechoda
uspofadani), musi byt zajistén pracovni prostor v podélném sméru, pro pfemistovani
jednotlivych desek pfi vyméné opotifebenych tésnéni v deskovém paketu. V pfipadé
takto umisténych hrdel (na pohyblivé pfitlaéné desce) je vhodné pouZzit specialnich
kompenzatord pro zamezeni vlivu dodateCnych napéti na konstrukci i jednotlivych
komponentech vyméniku tepla.

V kazdém pripadé nutno pfi instalaci zabranit tomu aby vyménik “visel” na pfipojovacich
hrdlech. S velkou pravdépodobnosti zde dojde ke vzniku netésnosti, protoze v pribéhu
provozu bude vyménik vystaven zatizenim z potrubi, posuviim nebo vibracim.

Pokud jsou pouzita hrdla s pfirubami, pak tésnéni mezi pfirubami musi byt staZzeno na
2 mm, aby se zamezilo jejich poniceni.

Pokud se tyCe velikosti DN 100 a DN 200, pfirubova pfipojovaci hrdla musi byt
vybavena gumovymi tésnénimi. Tato tésnéni jsou umisténa mezi predni pfitlacnou
desku a prfirubu tak, aby byla zachovana minimalni mezera 2mm.

Je zakazano umistovat nedemontovatelna potrubi do prostoru mezi zadni (pohyblivou)
prittachou desku ramu a zadni podporu, protoze by to znemoznilo otevieni tepelného
vymeéniku. V pfipadé vicechodého uspofadani vymeéniku (multipas), ucifite opatfeni pro
umoznéni demontaze kolen na potrubi pfipojené k hrdlim na zadni pfitlacné desce
ramu.

V instalaci se pfedpoklada pouziti nasledujiciho pfisluSenstvi :

* uzaviraci ventily na pfipojnych potrubich a vypoustéci ventily: umoznuji otevreni
tepelného vyméniku bez zasahovani do ostatnich &asti instalace. Uplné vypusténi
vyméniku je nezbytné proto aby nezustavaly zbytky kapalin uvnitf vyméniku, pokud
vymeénik nepracuje. Toto je nezbytné zvlast v pfipadé korozivnich kapalin.

» odvzdusSnovaci ventily na vstupech do potrubi, instalované v nejvy$Sich mistech, z
divodu vypusténi vzduchu z vnitfnich okruht tepelného vymeéniku pfi plnéni systému
pracovnimi medii a jejich vypousténi.

Pfed kazdym napusténim vymeéniku zkontrolujte, ze v potrubi nejsou Zadné necistoty
jako napf. pisek, zbytky po svarovani nebo jiné pevné nanosy, které mohou poskodit
desky nebo tésnéni. Pokud se vyskytuji v potrubi pevné Castice, musi byt pro
bezporuchovy a bezproblémovy provoz vyméniku pouzity ucinné a pravidelné
udrzované filtry.
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1.2 UVEDENI DO PROVOZU

Pfi uvadéni vyméniku tepla do provozu dodrzujte nasledujici postup:

* nutno zkontrolovat spravnost dotaZzeni paketu desek na rozteC pritlacnych desek
uvedenou na Stitku

* nutno se ujistit za pomoci vhodnych kontrolnich nastroju, Ze potrubi je zajisténo proti
prekroCeni dovoleného pretlaku, tlakovym razim a tepelnym Sokum;

* je nezbytné zkontrolovat, ze pracovni tlak a teplota je v souladu s hodnotami
dohodnutymi pfi navrhu;

* pokud jsou potrubi pfipojena, je nutno pomalu sou€asné zaplnit oba pracovni prostory;
* pokud jsou oba pracovni prostory zaplnéné, pomalu oteviete naplno uzaviraci ventily a
zafizeni natlakujte

Varovani:

Pro zamezeni “tlakového razu” je nezbytné otevirat ventily pomalu. Nahla akcelerace
tekutin muze vyvolat Spicku dynamického tlaku, ktery mize nékolikanasobné prevysSovat
povoleny pracovni tlak.

Varovani:

Vystaveni vymeéniku vibracim nebo velmi ¢astym a nahlym pferuSenim chodu muze byt
pri€ina pozdéjSiho poskozeni ramu nebo predevSim netésnosti paketu desek . V
kazdém pfipadé, pokud tepelny vyménik pracuje, neni pfipustné skokové ménit
pracovni parametry nebo prekraCovat pfedepsané pracovni podminky.

1.3 KRATKODOBA PRERUSENi PROVOZU

Nutno dodrzet nasledujici postup :

* postupné snizovat tlak v obou okruzich.

« zastavit Cerpadla a zavfit uzaviraci ventily na pfipojovacich hrdlech

* vypustit uplné oba pracovni prostory vymeéniku tepla.

* zavrit vypoustéci ventily.

* neotvirat (nerozebirat) deskovy paket vymeéniku, dokud je vymeénik horky. Nechat jej
vychladnout, dokud nedosahne teploty okoli. Tento postup je nutny z hlediska zamezeni
zranéni osob, nebo poskozeni tésnéni.

1.4 DLOUHODOBA PRERUSENi PROVOZU
Nezbytné dodrzet stejny postup jako pfi “kratkodobych preruSenich”, s nasledujicimi
doporucenimi :

* tepelny vyménik skladovat na uzavieném misté (teplota 15-25 °C a max. vlhkost 75%);
« zajistit proplachnuti pracovnich prostord vyméniku vodou za ucelem odplaveni pfip.
usazenin;

* uvolnit matice stahovacich svornikd pro uvolnéni tlaku na tésnéni;

« stahovaci svorniky oSetrete antikoroznim prostfedkem

* vymeénik uskladnit na suchém misté, zakryt nepromokavou latkou jako ochrana pred
prachem pfip.vodou;

» pfed opétovnym pouzitim je nutné provést postup pro opétné nastaveni soucasti do
pracovnich pozic (stlateni paketu teplosménnych desek dle prfedepsanych rozteci).
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Pfedtim je vhodné pfiméfené oSetfit povrch vodicich ty¢i a napinacich svornikd
mazacim prostfedkem (vazelinou) za u¢elem zmenseni tfecich sil pfi manipulaci s nimi.

1.5 POSTUP DEMONTAZE

Na vyméniku tepla je na paketu teplosménnych desek pouzita bezpecnostni plomba.
Pokud je nutné provést CiSténi, nebo jiné zasahy do vymeéniku béhem zarucni doby,
nutno zazadat o pisemnou autorizaci od autorizovaného zastupce. V opacném pripadé
prestavaji platit zarucni ujednani.

Postup :

Odpojit vdechna potrubi pfipojena k zadni pfitlacné desce.

Osetfit stahovaci svorniky mazadlem a uvolnit vS8echny matice
kromé téch, které jsou oznacenych plnym puntikem na nakresu
vlevo. Tyto svorniky by mély byt sou¢asné postupné uvolhovany
jako posledni.

O

Po jejich uplném uvolnéni a sejmuti vSech stahovacich svornikl je
mozné zacit uvoliovat paket teplosménnych desek. Je tfeba
posunout zadni pfitlanou desku do nejzazSi mozné polohy a zacit
vyjimat teplosménné desky jednu po druhé. Je tfeba dbat na to, aby
desky nebyly poSkozeny a nezpusobily zranéni pracovnikovi.

O @ @
O @& @ O

Varovani:

Okraje desek jsou ostré, proto pfi manipulaci s nimi musi mit
pracovnik nasazené ochranné rukavice. Vyjmuté desky musi byt
polozeny na rovny, Cisty povrch tak, aby bylo zabranéno kontaktu s
kovovymi Casticemi, nebo necistotami.

Ol NON Ne
Ol NON NO

Poznamka:

Pokud vymeénik tepla pracoval urCity Cas pfi vysokych teplotach,
budou mit tésnéni sklon pfilnout k nasledujici desce. Toto je patrné, jen kdyz je vymeénik
otevieny. V takovych pfipadech musi byt takto spojené desky oddélovany se zvlastni
péci, zvlasté u vymeénitelnych tésnéni, které pokud zlstanou neposSkozené a udrzi si
potfebnou pruznost, je moznost je opét pouzit, bez vymény. Z toho duvodu je vhodné
zvazit nezbytnost rozebirani vymeéniku.

1.6 SESTAVENI

Nez bude vyménik opét sestaven, je tfeba zkontrolovat, zda vSechny desky a tésnéni
jsou Cisté a bez CasteCek necistot, které by se mohly pfichytit na tésnéni a po uvedeni
do provozu zpusobit unik pracovnich kapalin. Desky je tfeba vkladat do vymeéniku podle
schématu na strané 9 a 10, v zavislosti na jejich zpasobu skladby. Nutno zajistit, aby
desky byly v paketu dokonale vyrovnané a pfi pohledu z boku vytvarely pravidelny
geometricky vzor vcCeliho plastu. V pfipadé vicechodého vnitiniho usporadani je
doporuceno pfi otevirani vyméniku oznacit (oCislovat) jednotlivé desky, aby bylo
zajisténo jejich spravné umisténi béhem nasledného sestavovani.




strana &

Utahovaci

vyrobnim Stitku kazdého vyméniku.

rozteC (vzdalenost
posuvnou pfitlacnou deskou, v mm) je vyznacena na

mezi

pevhou a

Méla by se

shodovat s udaji vypoctenymi dle vzorca v nasledujici

?}} )

tabulce.
Pokud byly desky spravné sestavené,
vypada paket desek jako veeli plast.
S 020+ S 040+ S 080+ S 100 S 125+ S 180+ S 250 S 300+ S 450+ S 650+
npx3mm | npx3mm | npx3mm npn>]<ni]3.1 np x 3.4 mm | npx2,85mm npr;(r:.s npx32mm | npx3,2mm | npx3.4mm
+2 mm +2 mm +2 mm +2 mm +2 mm +2 mm

np = poCet desek

Pozn.1: Tepelny vyménik by mél byt po sestaveni utazen na prfedepsanou roztec, aniz
je pfi tom natlakovan, nebo pfipojen na uzaviené potrubi.

Pozn.2: V pfipadé pfirubovych, nebo pfivafovanych pfipojovacich hrdel, zmenSete
utahovaci mezeru o 2 mm (jen pro modely S020+, S040+, S080+, S100, S125+).

Varovani: Pokud dochazi k uniku pracovnich kapalin a situace nejspi$ vyzaduje vice

stahnout paket teplosménnych desek, kontaktujte neprodlené nase technické oddéleni
pro vyfeSeni dané situace. Deskovy paket muze byt nevratné zdeformovan, pokud bude

utahovani svornikd provedeno nespravné.

Poradi utahovani jednotlivych svornikli je znazornén na nasledujicim obrazku:

®

©

®» ©

@

®
@
®

@ ® @

@ ® @ @ @
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Velikosti potfebnych klicu :

Typ S 020+ | S 040+ | S 080+ | S100 | S125+ | S250 | S 300+ | S 450+ | S 650+
Matice
stahovaciho M14 M14 M14 M16 M20 M24 M24/M33 | M24/M33 | M33/M39
svorniku
Velikost klice 22 22 22 24 30 36 36/50 36/50 50/60
Matice horni
vodici tyde. M12 M12 M12 M16 M22 M22 M14 M14 M20
Velikost klice 19 19 19 24 32 32 22 22 30
Matice dolni
vodici tyde. M12 M12 M12 M16 M22 M22 M18 M18 M20
Velikost klice 19 19 19 24 32 32 27 27 30
Jednochodé usporadani 1-1
Vistup Vstupni deska Teplosmenne desky Lavémé deska
o ) N
e \» N \ & \» <
Vstup X \\ \\\ X
A&v%“&v%“&v%“
TR NINEIN N
<SS O—0—X S O >
Vystup ~ L
i Celnf ramové deska Zadhnf ramové deska

Vicechodé usporadani 2-2

Teplosménné desky

Teplosménné desky Zavémé deska

Vv

a1

@

A
ol

Celn ramové deska

Zadhi ramova deska>

Y
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Kombinace typu desek, podil vysoce uc€innych desek (A) > 50%
Waoe 'l'jjiﬂ:l Weee

umd o i Teplsmeme dsey aiarel ] Stnd
deskafd) dasia jh) deeka ] desha [B| deskz )t oesmE
oAy W o oy R P
L DT SR .
3 SNI\IENAS =\
e SNSRI NS UM
= SNSRI | 3 Yk
C:-___'g'--% 5, f
Vistig H\H_“--..,J:miram-aum

Kombinace typu desek, podil vysoce u€innych desek (A) = 50%
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Kombinace typl desek, podil vysoce ucinnych desek (A) < 50%
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2. Udrzba

Udrzba je zaklad pro zajisténi spravného a dlouhodobého fungovani vyméniku tepla.

- Je doporu¢eno mésicné kontrolovat stazeni paketu desek (roztec¢ pfitlacnych desek).

- Jakékoliv pevné zbytky (vodni kdmen a usazeniny) mohou ohrozit tésnéni, snizit
korozni odolnost materialu teplosménnych desek a také mohou vyznamné ovlivnit vykon
tepelného vyméniku.

Proto je nezbytné peclivé sledovat instrukce vyrobce.

Cisténi tepelného vyméniku deskového typu mize byt provadéno bud manualné, nebo
s CIP (Cleaning In Place) Cisticim proplachovym zafizenim.

2.1 RUCNI CISTENI

* tepelny vyménik nutno otevfit podle postupu demontaze (strana 7);

* pokud je pro odstranéni pevnych usazenin z desek potfebny kartaé, pouzijte takovy,
ktery ma mékké nebo plastove stétiny. Draténé ocelové kartaCe mohou na nerezove
oceli vyvolat vytvareni oxid a zpUsobit korozi desek.

* kazdou desku nutno individualné oplachnout Cistou vodou. Mlze byt pouzito
vysokotlakého Cisticiho zafizeni, ale u desek s lepenymi tésnénim je tfeba dbat na to,
aby proud z trysky sméfoval kolmo na povrch desky aby nedoslo k odtrzeni tésnéni.

* je tfeba dbat na to, aby povrch tésnéni nebyl poskraban, nebot takové poskozeni
zmenSi jeho tésnici schopnost.

* je tfeba sledovat instrukce uvedené v ,,Radach* pro stanoveni nejvhodnéjSiho
Cisticiho prostfedku pro konkrétni typ usazenin na deskach.

« ZVLASTNi POZORNOST JE TREBA VENOVAT CISTENi A VYSOUSENI TESNENI.
Jakékoliv ¢asteCky necistot drzici se povrchu mohou zpusobit pozdéjsi unik kapaliny z
vymeéniku. Takeé je nezbytné Cistit zadni Cast kazdé desky, nebot je také v kontaktu s
pracovni kapalinou.

* necistoty se vétSinou usazuji v dolni Casti desky, proto je tfeba této Casti vénovat
béhem Cisténi zvySenou pozornost.

DOPORUCENI

* pro Cisténi desek z nerezoveé oceli je zakazano pouzivat kyselinu chlorovodikovou,
kyselinu solnou, nebo vodu obsahuijici vice nez 300 ppm chlorida.

* pro Cisténi titanovych desek je zakazano pouzivat kyselinu fosforecnou.

Typ usazeniny: Cistici prostiedek doporu¢ovany pro ¢isténi souéasti z nerezové oceli
AISI 304/316

Vodni kdmen Kyselina dusi¢na 4% pfi max. 60 °C
Kyselina citronova 4% pfi max. 60 °C

Olej a mazivo Petrolej nebo Kerosen (tésnéni z nitrilu a EPDM muze byt témito tekutinami

poni€eno — mezni kontakt maximalné 30 minut)
Bahno, oxidy kovu | Kyselina dusi¢na 8% pfi max. 60 °C

Kyselina citronova 4% pfi max. 60 °C
Organické 2% roztok hydroxidu sodného pfi max. 40 °C
usazeniny




strana 12

Dulezité

* béhem Cisténi je nutné vzdy pouzit ochranné rukavice a bryle a pozorné sledovat
instrukce z bezpecnostniho listu vyrobku.

* s odpadni vodou nutno nakladat podle platnych zakonu.

2.2 ZKOUSKA POMOCIi PENETRACNICH KAPALIN

Jakmile jsou necistoty a usazeniny z desek odstranény, je doporuc¢eno zkontrolovat
jejich neporusenost.

Plsobeni korozivnich kapalin, pfipadné galvanicky proud, mechanické tfeni atd. maze
zpusobit zvySené opotiebeni, zeslabit sténu teplosménné desky az do hranice kdy dojde
k pruniku.

Pomoci penetracnich kapalin Ize detekovat jakékoliv mikro-trhliny, které nejsou viditelné
prostym okem, ale jsou zfetelné diky kontrastu mezi penetraéni tekutinou a zbarvenim
aplikovanym na opacné strané desky.

Tato operace je doporu€ovana tehdy, kdy je nezbytné se ujistit s ohledem na zabranéni
vaznych problém, ze nedojde ke smiseni oddélenych pracovnich tekutin.

Pro informace o doporucenych produktech kontaktujte nase technické oddéleni.

2.3 CIP (CISTENI NA MISTE)
Tento typ Cisténi je vhodné pouzit, pokud jsou v pracovnich okruzich korozivni kapaliny
a je zapotiebi peclivé vycCisténi bez otevieni tepelného vymeéniku.

= ) Vymeénik tepla je tfeba pfipravit podle
Vil gl _-._[ _ k  nasledujicich pokynu :
PR Dt + oba okruhy vyprazdnit pomoci vypoustécich

ventild. Pokud je to mozné, proplachnout
pracovni prostory Cistou vodu dokud nejsou
procesni (pracovni) kapaliny dokonale

| odstranény ze systému a zachycené podle
Vistup g1 —loa-f l 1y prislusné vyhlasky o nakladani s takovymi

B |atkami.

£ =

o Ni * v kazdém pfipadé je nezbytné proveést proplach
[ pomoci Cisté vody o teploté cca 40°C (v pfipadé
‘|‘) nerezovych desek - s nizkym obsahem chloridu)
| i pro odstranéni vSech zbytkd procesnich kapalin.
) s * z pracovnich prostory vyprazdnéte od vody a
CIP roztok ‘ pripojte CIP-Cistici proplachové zafizeni (viz

“Upozornéni” o doporu¢ovanych Cisticich
prostfedcich);
* pro dosazeni nejlepSich vysledku Cisténi umistéte mezi CIP Cistici zafizeni a vymeénik
centrifugalni Cerpadlo tak, aby Cistici prostfedek cirkuloval ze zdola nahoru a byly tak
vylou€eny vSechny zbytky necistot.
* znovu proplachnout Cistou vodu s proudénim v opacném sméru nez je smér
pracovniho pratoku (zaménte vstup/vystup). Je tfeba pamatovat na to, Zze pokud se
bude Cistici okruh uzavirat pres filtry umisténé v instalaci vyméniku, budou tyto
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promyvany v opacném smyslu nez je pracovni a budou sniZzovat prichodnost v Cisticim
okruhu.

* provadét, pokud je to mozné, cyklickou zménu sméru toku kapaliny — zvlaste je to
doporuceno pro parni aplikace.

* pokud pfi €isténi bude pouzit hydroxidovy roztok a kyselina, je tfeba nejprve provést
Cisténi hydroxidem, nasledné proplachnuti vodou a potom teprve proveést Cisténi
kyselinou opét nasledované proplachnutim vodou.

» béhem cisténi pouzivejte vétsi pratok Cisticiho roztoku nez je bézné mnozstvi obihajici
pracovni kapaliny (doporu¢eno 2- az 3-nasobné mnozstvi nez je normalni pracovni
pritok).

* na zaveér po cCisténi CIP, proplachnéte oba pracovni prostory Cistou vodou.

Poznamka a: Pro odstranéni problému se znecisténim usazeninami (vlakny nebo
Casticemi), které zamezuji prichodnosti kanalt vyméniku tepla, je proplachnuti

v opacném smeéru Casto nejlepsim feSenim (pokud tyto ¢astice neponiéi povrch desek),
jinak je nejlepSim zpusobem manualni isténi.

Pokud po otevieni vyméniku je podstatny pocet t&€snéni shledan opotfebeny, z divodu
ztraty potfebné pruznosti, je nutno uvazovat o vyméneé celé sady. Tfeba zdlraznit, Ze po
stazeni paketu desek s pouZzitim kombinace novych a nékterych starych tésnéni, dojde
k pfetizeni novych tésnéni, které potom budou mit kratSi Zivotnost. Proto se pro kvalitni
utésnéni nedoporucuje uzavirat tepelny vyménik s pouzitim kombinace plvodnich
starych a novych tésnéni soucasné.

2.4 VYMENA VKLADANYCH TESNENI

Opotiebené tésnéni je tfeba vyjmout z prolisti na obvodu desky. Pokud tésnéni pfilnulo
k povrchu desky, nesmi byt pouzito ostrého nastroje k jeho uvolnéni.

Po vycisténi prolisu pro tésnéni od zbytkl oleji a tuhych ¢astic pomoci vhodného
Cisticiho prostredku, je tfeba umistit na desku nove tésnéni tak, aby kanalky detekujici
uniky byly nasmérovany nahoru.

Pfitom je tfeba kontrolovat, zda krouzky na klipech “Plug-in” t&snéni jsou spravné
vlozeny do kruhovych vysecCi na obvodu desky. Pokud jsou zarovnané shodnym
zpUsobem, pak to svédc&i o spravném umisténi tésnéni do prolisu v desce. Tieba dbat
na to, aby tyto vymezovaci krouzky spolehlivé upevnily t€snéni do prolisu v desce.

Po otoceni desky Ize rychle oveérit spravné umisténi klipt “Plug-in” na desce.

Tento postup je doporuceno provadét spolu s inspekénim testem vymeéniku, za ucelem
ovéreni, Ze se nevyskytuji Zadné uniky mezi pracovnimi prostory, ani uniky pracovni
kapaliny navenek (spravné umisténi tésnéni).
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- -

Vyjimec¢ny Cipriani Scambiatori Srl zpusob feseni plug.-in tésneéni.

2.5 VYMENA VLEPOVANYCH TESNENI (typy S100/S250)

Po vyjmuti desek z tepelného vyméniku je tfeba polozit desky na vodorovny povrch a

z prolisu odstranit tésnéni. Neni mozné pouzivat ostré nastroje, aby nedoslo k
poskozeni desek. Pokud je to nutné, ponoite desky do nadrze s kapalnym dusikem. To
umozni jednoduse odstranit tésnéni.

Prolis pro tésnéni Ize vycistit od starého lepidla, pfip. odmastit pomoci vhodného
rozpoustédla, jako napf.metyletylketon (MEK) nebo jiného rozpoustédlo na bazi
acetonu.

Po uplném vyschnuti prostoru pro umisténi tésnéni je nutno nanést rovnomérnou 1mm
tlustou vrstu lepidla.

Varovani: Mnozstvi lepidla ma byt pfiméfené, aby po umisténi tésnéni bylo lepidlo jen
po jeho okrajich. Pfed umisténim tésnéni nutno pockat pfiblizné 30 vtefin.

Pfiblizné mnozstvi lepidla na desku :

100 250
459 749

Noveé tésnéni nutno umistit tak, aby kanalky detekujici uniky byly nasmérovany nahoru.
Je tfeba umistit nové tésnéni na vymezené misto do prolisu na desce.

Desku, zatizenou pravidelné rozloZzenou vahou, je tfeba nechat nejméné 12 hodin pfi
okolni teploté pfiblizné 20°C (pokud je pfipravovanych desek vice, mohou byt pro
vyschnuti lepidla naskladany postupné na sebe).

Potom teprve Ize vloZit desky s novym tésnénim do ramu.

Pro provedeni popsanych ukonu nutno pouzit ochranné bryle a rukavice za dodrzeni
zvlastnich bezpecnostnich pravidel.
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2.6 UPOZORNENI TYKAJiCi SE SPRAVNE UDRZBY :

* po obdrZeni objednaného vyrobku a v kazdém pfipadé pfed provadénim jakékoliv
udrzby je tfeba byt seznamen s veSkerou dokumentaci, ktera je pfibalena k vyméniku
tepla. Takto Ize i zkontrolovat, zda dodany typ odpovida poZzadovanému typu,
schvalenému v prabéhu navrhu (projektu) a jeho pouZzitelnost pro skute¢né pracovni
podminky.

Analyza rizik (strana 15) by méla byt téZ peclivé prostudovana, aby byla zajisténa co
nejdelsi zivotnost vymeéniku tepla bez poruseni bezpe€nostnich pozadavka.

* maximalni a minimaini teploty udavané na Stitku jsou nastavené s ohledem na rozsah
a pouziti materialt jednotlivych komponentd vyméniku tepla.

« vodici tyCe musi byt pravidelné promazavany aby byla zajiSténa jejich stalost.

» podobné stahovaci svorniky a matky nesmi byt vystaveny pasobeni chemicky
agresivnich latek, které by mohlo ohrozit jejich funkci béhem provozu. Tfeba je
pravidelné promazavat a chranit proti agresivnim ¢inidldm.

* nahradni tésnéni by mély byt skladovany na suchém misté bez pfistupu svétla, prachu
a tepla, ale ne po dobu delSi nez :

Material tésnéni :

NBR 12 mésicu
EPDM 12 mésicl
FPM 6 mésicu

pocitano ode dne prodeje.

« stlatena tésnéni ( tepelny vyménik pfipraveny pro provozovani ) by méla byt
skladovana po dobu ne delSi nez jeden mésic a vymeénik zabaleny pro odstaveni za
stejnych podminek jako v pfedeslém bodé.

* zaruéni plombu vyméniku, ktera je tvofena plastovym pasem okolo bloku desek, je
zakazano odstranovat.

3. Analyza rizik

Pro omezeni vSech rizik nepfedvidanych v tomto manualu, nutno zachovavat provozni
podminky podle odsouhlaseného navrhu. Tyto informace jsou detailné popsany
v navrhovém listu vyméniku.

Varovani: Udaje na $titku se vztahuji k maximalnim a minimalini teplotam jenz jsou
pfipustné u materiald s nejvice omezenym pracovnim rozsahem. Pro teploty
dovolené uvnitf tepelného vymeéniku je nutno se odkazovat k navrhovému listu
vymeéniku, zvlast pfipravenému pro kazdy vyrobek.
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VSECHNY UDRZBARSKE PRACE MUSI BYT PROVADENY:
« ZA BEZPECNYCH PODMINEK (dodrzovat smérnice o pfedchazeni nehodam)
« PO ODSTAVEN|I VYMENIKU AV KAZDEM PRIPADE BEZ VNITRNIHO
TLAKOVEHO ZATIZENI
« JEN POTE CO BYL KONTAKTOVAN VYROBCE.

1. FAZE: INSTALACE

PfiCina

Nevhodny transport.

Dusledek

Deformace vnéjSiho ramu, deformace pfipojovacich hrdel.

Nebezpedi

Poskozeni konstrukce, vyménik neudrzi nominalni tlak, unik kapalin.

Reseni

(a) Tepelny vymeénik musi byt spravné zabalen, pfipevnéna na specialni
paletu a pokryt 0.15 mm tlustou folii

(b) Zamezit moznosti jakychkoliv napéti, ktera by mohla poskodit
konstrukci tepelného vymeéniku.

(c) Zdvihani musi byt provadéno odpovidajicim zpusobem, vyménik
zvedat z palety zabaleny, nebo pomoci nebo za utahovaci svorniky s
pouzitim provazu.

(d) Nikdy s vyménikem nemanipulovat za jeho pfipojovaci hrdla.

Pricina

Nespravné umisténi tepelného vyméniku

Dusledek

Nedostatek mista pro udrzbu (otevirani/zavirani paketu desek a jimani
kapalin pfi jejich vypousténi); nespravna instalace v blizkosti
pristrojovych desek, zdroju elektrického napéti, zafizeni zpUsobuijicich
tepelna nebo elektricka napéti, korozivnich chemickych latek nebo
rozpous$tédel, které jsou v kontaktu s vné&jSim povrchem vyméniku.

Nebezpedi

Spatna udrzba, unik horkych tekutin na elektricky obvod, deformace
vnéjSiho ramu, problémy pfi udrzovani nominalniho tlaku, zaplaveni.

Reseni

(a) Pod tepelny vyménik umistit vhodnou nadobu. Méla by mit objem
vétSi nez konstrukéni objem vyméniku tepla aby mohla pojmout téz
objem kapalin v trubkach mezi uzaviracimi ventily.

(b) V instalaci pouzit odpovidajici uzemnovaci systém.

(c) Na vymeénik je zakazano instalovat dalSi zafizeni, provozovatel musi
tepelny vyménik chranit prfed vnéjSim zatiZzenim.

Pricina

Nepresné stazeni paketu desek.

Dusledek

Ztrata nominalniho tlaku, selhani v provozu

Nebezpecdi

Unik kapalin.

Reseni

(a) Zkontrolovat, zda hodnota rozteCe pfitlacnych desek a pocet desek
koresponduje s hodnotou vyznaenou na vyrobnim Stitku vyméniku.
(b) Pfi utahovani kontrolovat rovhobéznost desek ramu

(c) Kontrolovat, zda je plomba okolo paketu desek neporusena.
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PfiCina Nespravné provedené pfipojeni hrdel

Dusledek Uniky kapalin, zaplaveni, nespravna instalace.

Nebezpedi | Unik nebezpeénych kapalin, selhani v provozu, nespravna udrzba.

Reseni (a) Provéfit instrukce na Stitku a v uzivatelském manualu.
(b) Na zavity pfipojovacich hrdel je doporueno pouzit teflonovou pasku.
(c) Zkontrolovat, zda na pfipojeni nepUsobi zadné sily, posuvné sily
nebo vibrace
(d) Zkontrolovat, Ze pfipojeny potrubni systém je chranén pied nahlym
pretlakovanim a v pfipadé pouziti plastovych potrubi nutno zabranit
teplotnim skokdm.
(e) Privodni a vypoustéci potrubi musi byt osazené uzaviracimi ventily
takovym zplUsobem, Zze vyménik mize byt odstaven a rozebran bez
zasahovani do zbytku instalace.
Oba pracovni okruhy musi byt vybaveny odvzdusriovacimi ventily
(instalovanymi na pfivodnim potrubi do nejvy$Siho bodu) vZzdy mezi
vyménikem a uzaviracim ventilem privodu kapaliny tak, Ze po jejich
otevreni Ize rozebrani vyméniku provést za atmosférického tlaku.
(f) Pfi utahovani pfirub k pfedni desce nechte 2 mm v pfipadé, Ze je
tésnéni zajisténé pryZovou manzetou.

Pricina Nespravné zaplnéni tepelného vymeéniku

Dusledek Kapaliny vytékaji z tepelného vymeéniku.

NebezpeCi |Vodni raz; tésnéni vytlatené z mist pro né urCenych.

Reseni (a) Tepelny vymeénik zaplhovat postupné, pomalu, zpusobem
"natrZzenim” uzaviraciho ventilu.

Pricina Dlouhotrvajici nespravné podminky pri uskladnéni.

Dusledek PredcCasné starnuti pryzovych tésnéni, koroze stahovacich svornikd,
pevné Castice (prach) v zafizeni pfi provoznich podminkach.

Reseni (a) Tepelny vymeénik skladovat v uzavienych prostorach, s vihkosti

max. 75%, teplotou mezi 15°C - 20°C, vzdaleny od zdroju tepla a svétla,
chranény pfed necistotami, rozpoustédly nebo kyselinami jakéhokoliv
druhu.

(b) Dodrzovat limity trvani uskladnéni (uvedené v dokumentaci
materialt a oznacené vyrobcem) s ohledem na typ pouzitého tésnéni.
(c) Po obdrzeni svoleni od vyrobce, uvolnit stahovaci svorniky a oSetfit

je protikoroznim prostfedkem.

(d) Vyménik zakryt nepromokavou plachtou.
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2. FAZE: PROVOZ

Prigina

Tésnéni jsou mimo prolisy: tésnéni jsou poskozena.

Dusledek

Kapalina vytéka mimo vymeénik.

Nebezpedi

Vnéjsi unik kapaliny z paketu desek béhem provozu; nebezpeci
v pfipadé chemické reakce mezi kapalinami, které mize mit vybusné,
toxické nebo jinak Skodlivé efekty.

Reseni

(a) Nahradit poSkozena tésnéni.

(b) Pod tepelny vyménik vloZzit sbérac pro jimani unikajicich kapalin. V
pfipadé rozlitého oleje pokryt kaluz difevénymi pilinami nebo lepenkou.
(c) Béhem udrzby sestavit paket desek presné, dle technickych
vyobrazeni sestav na strané 9 a 10 v zavislosti na typu uspofradani
desek.

(d) Vybavit systém zafizenim automatické kontroly a sledovani tlaku,
aby se zamezilo tlakovym raziim a naslednému vytlaCovani tésnéni.
(e) Zabranit mechanickym napétim, tepelnym pnutim (pfekraCovani
maximalnich pracovnich teplot) a nahlym zménam teplot.

(f) Provadét radné udrzbu, aby se predeslo starnuti materialu.

(g) Tésnéni jsou navrzena s plochami, které odpovidaji otvorim
umoziujicim vnéjSi odtok (zamezuijici v takovém pfipadé miseni
kapalin).

Pricina

Vifivé proudy v tepelném vyméniku.

DuUsledek

Perforace desek z divodUd koroze nebo elektroeroze.

Nebezpeli

Promiseni kapalin obou okruh(; porucha zafizeni.

Reseni

(a) V kazdém pfipadé zabranit vifivym proudim.

(b) Zafizeni, které mohou vytvaret takova napéti vybavit pfisluSnym
uzemnénim.

(c) Zkontrolovat, zda kapaliny nemaji korozivni vlastnosti.

Pficina

Uvolnovani stahovacich svornikl z diivodu mechanickych napéti.

Dusledek

Snizeni tlaku v té&snénich.

Nebezpeci

Vytok kapaliny z paketu desek b&éhem provozu.

Reseni

(a) Eliminovat napéti prenasejici se na vyménik z instalace potrubi,
strojniho zafizeni nebo jinych pfistroja.

(b) Je doporu¢eno mésicné kontrolovat stazeni paketu desek (rozte¢
pritlacnych desek).

Pficina

Vnéjsi uniky kapalin z pripojeni.

Dusledek

Porucha zarizeni nebo ztrata tlaku.

Nebezpedi

Unik kapalin (i nebezpeénych) do sb&rné jimky pod tepelnym
vymeénikem. Kapaliny, které se takto vypusti, je obtizné upravit tak, aby
se daly znovu pouZit.

Reseni

(a) Zabranit narazim a prenosu vibraci na pfipojovaci hrdla.
(b) Vyménik pfipojit v instalaci rozvodu spravné, sledovat instrukce na
strané 4.
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(c) Zabranit vodnim razdm a tepelnym pnutim.
(d) ZaFizeni musi byt vybaveno bezpecnostnim (pojistnym) ventilem.

Pricina Pracovni tekutiny maji vysokou teplotu

Dusledek VnéjSi povrch vyméniku je velmi horky.

Nebezpeli |Nebezpecli popalenin pfi kontaktu s ramem tepelného vyméniku v
pripadé velice vysokych pracovnich teplot (vice nez 200 °C) kapalin
v pracovnich okruzich.

Reseni (a) Zajistit odpovidajici tepelnou izolaci a v kazdém pfipadé dbat
zvySené opatrnosti, aby nemohlo dojit k pfimému kontaktu s
vyménikem.

(b) V provozu dbat na dodrzovani stalych teplot podle navrzeného
pracovniho teplotniho rezimu.

PfiCina Nespravné pouziti tepelného vymeéniku.

Dusledek OdliSné pracovni podminky s ohledem na konstrukéni parametry.

Nebezpeli |Nebezpecné pracovni podminky; neefektivnost kterou nepokryva zaruka
od vyrobce.

Reseni Peclivé prostudovat navrhovy list pracovnich parametrd vyméniku, ktery
byl pro projekt schvaleny.

3. FAZE: UDRZBA A DEMONTAZ

Pridina

Nespravné vyprazdnéni tepelného vymeéniku

Dusledek

Nedokonalé uvolnéni tlaku a vyprazdnéni tepelného vymeéniku

Nebezpedi

Utvareni toxickych par, moznost kontaktu s nebezpe¢nymi kapalinami.

Reseni

(a) Udrzbu Ize provadét, jen pokud je zafizeni odstaveno z provozu.

(b) Pro uvolnéni tlaku musi byt na obou pracovnich okruzich
odvzdusnovaci a vypoustéci ventil, umistény mezi vyménik a uzaviraci
ventil.

(c) Pracovnik musi byt vybaven rukavicemi, ochrannym pracovnim
odévem, ochrannym $titem oblieje, pfipadné respiratorem (dle
pFedpisu zvlastniho provozu).

(d) Pod tepelny vyménik umistit vhodnou jimku. Jimka musi mit objem
vétSi nez je konstrukcni objem vyméniku, aby mohla pojmout kapalinu i
z potrubi mezi uzaviracimi ventily a vlastnim vyménikem.

Pricina

Nespravné provedené rucni €isténi.

Dusledek

Na povrchu dlouho pouzivanych desek se udrzuji zbytky kapalin

Nebezpeci

Zbytky kapalin mohou byt toxické a korozivni.
Desky jsou na okrajich ostré.

Reseni

(a) Pracovnik musi pouzit vhodné rukavice a ochranny odév.
(b) BEhem Cisténi odstranovat z desek vSechny usazeniny, za pouZiti
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kartaCe s mékkymi Stétinami a sou€asné horké vody nebo roztoku,
zavisejici na typu kapaliny v okruhu.

Za pouziti kartaCe s mékkymi Stétinami a zaroven horké vody nebo
roztok(l provadéijte dtkladné &isténi. Cistici ¢inidla vyberte podle typu
kapaliny pouzivané v okruhu.

Pficina Nespravné sestaveni paketu desek.

Dusledek Smiseni kapalin z pracovnich okruhl; nespravné sestaveni desek.

Nebezpeci |Nebezpedi v pfipadé chemickych reakci mezi kapalinami, které maze
zpusobit explozi, toxického nebezpedi nebo zranéni osob. Vnéjsi vytok
kapalin.

Reseni (a) Zkontrolovat spravné umisténi a orientaci vSech desek.
(b) Matice na stahovacich svornicich neutahovat pomoci zafizeni
pohanéného stlacenym vzduchem.
(c) Vénovat pozornost vSem instrukcim v tomto navodu k obsluze a
udrzbé, ktery je dodavan spolecné s vymeénikem tepla.

PriCina Utahovaci svorniky nejsou promazany

Dusledek Nelze povolit matici na svorniku.

Nebezpe&i |Udrzbaf je nucen prefiznout stahovaci svornik, aby bylo mozné paket
desek rozmontovat.

Reseni a) Zajistit odpovidajici promazani stahovacich svornikl a jejich ochranu

pred vnéjSimi vlivy.

4. Odstranovani poruch

PROSAKOVANI KAPALINY MEZI BLOKEM DESEK A RAMEM

Problém Reseni

1. Pokud kapalina prosakuje u pfipojeni, | Pfemistéte puvodni tésnéni do spravné
zkontrolujte stav pavodniho tésnéni: polohy.

problém muaze byt zpUsoben * Vyménte plvodni tésnéni.

poskozenym nebo posunutym tésnénim |+ Utahnéte kazdy povoleny Sroub a

zkontrolujte, Ze potrubi neni vystaveno
mechanickym napétim.

2. Zkontrolujte, Ze vnitfni povrch pfedni |« Odstrante vSechny Castice a necistoty
desky ramu nema poskozeny povrch a mezi pocateCnim tésnénim a Celni ramovou
Ze mezi timto ramem a pocCate¢ni deskou | deskou.

nejsou zadné cizi Castice, které by mohly
zpusobit poSkozeni tésnéni.

3. Zkontrolujte, Zze vstupni deska nema » Pokud je deska poskozena, musi byt
Zadné vruby, nebo diry vymeénéna.
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VNEJSi UNIK KAPALIN Z BLOKU DESEK

Bod prosakovani oznacte popisovacem a tepelny vymeénik oteviete. Postupujte podle

instrukci pro rozebirani vymeéniku.

Problém

Reseni

1. Teplota a tlak v tepelném vyméniku
nejsou v souladu se navrhovymi udaji.

« sefidte pracovni podminky podle
navrhovych udaju.

Vas podnik musi byt vybaven vhodnymi
mé&ficimi pFistroji.

2. Zkontrolujte, Ze utazeni stahovacich
svornikdl, které vyvozuje tlak bloku desek,
odpovida rozteci ramovych desek uvedené
na Stitku.

* Vyrovnejte tlak ve vyméniku s okolim a
utahnéte blok desek na spravné hodnoty
podle Stitku.

3. Zkontrolujte, Ze jsou tésnéni spravné
umisténa ve svych pouzdrech.

* Vratte tésnéni zpét do jejich pouzder.

4. Zkontrolujte, Ze nejsou poni¢ené, nebo
pFilis opotfebované (pfi rozebirani bloku
desek se tésnéni nevraci do svého
puvodniho tvaru).

* Vymérite poskozena tésnéni.

5. Zkontrolujte, Ze desky jsou spravné
sesazené (strana 9-10) a pfesné
vyrovnaneé.

» Znovu sestavte desky ve spravném
poradi (viz sestavovaci diagramy) a
vyrovnejte je.

VNITRNI UNIKY MEZI OKRUHY TEPELNEHO VYMENIKU, A NASLEDNE MISENI

KAPALIN (VELICE VZACNE)
Ihned kontaktujte autorizovaného prodejce.

Problém

Reseni

1. Zkontrolujte, zda jsou trubky tepelného
vyméniku zapojeny spravné podle
obéhového diagramu zobrazeného na
Stitku tepelného vyméniku.

* Potrubi zapojte spravné, dle navodu.

2. Kazdou desku zkontrolujte penetracni
kapalinou (strana 12). To umozni odhaleni
dér nebo vrubu, které nejsou viditelné
pouhym okem.

* Vymérite poSkozené desky.

3. Zkontrolujte, Zze jsou desky smontované
ve spravném poradi (viz stana 9-10)

* Desky znovu sestavte ve spravném
poradi.
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ZVYSENA TLAKOVA ZTRATA NEBO ZMENA TEPLOTY

Problém

Reseni

1. Tlakova ztrata prekrocila navrhovou
hodnotu.

 Zkontrolujte, zda prutok nepfekracCuje
navrhové hodnoty

« Zkontrolujte pfesnost méficich pfistroja.
Vycistéte tepelny vyménik (strana 11)

2. Teploty jsou spravné, ale tlakova ztrata
je stale pfilis vysoka.

» Pokud jsou desky Cisté, néco mlze
blokovat pfipojeni, nebo vstupy do kanalu.
Je doporuc€eno zkusit zménit pritok
opacnym smérem (strana 13)

3. Teploty jiz delSi dobu nesouhlasi
s plvodnimi navrhovymi hodnotami.

« Spina mohla snizit hloubku kanalu a
nasledné kapacitu tepelné vymény
(ztrata vykonnosti). Kontaktujte
autorizovaného vyrobce a provedte
vyCisténi tepelného vymeéniku.

4. Tepelny vymeénik je Cisty, ale tlakova
ztrata je pfiliS vysoka.

 Zkontrolujte funk&nost Cerpadla.

UNIKY KAPALIN MEZI PRIPOJKAMI A RAMEM

Problém

Reseni

1. Kapalina unika v prostoru mezi
pripojkami a predni deskou ramu.

* V pfipadé svarovanych pripojek;
zkontrolujte, Ze je svar neporuseny.
Jestlize je poniCeny, v kazdém pfipadé
pfed pokusem o svafovani kontaktuje
autorizovaného prodejce.

* Pokud je vystup pohyblivy, provedte
stejné kontrolni procedury. Po
kontaktovani autorizovaného prodejce
nahradte vystupni pfipojeni.

» Pokud maji pfiruby gumoveé tésnéni,
zkontrolujte, Ze byla ponechana mezi
prirubami a ¢elni deskou ramu mezera
2 mm.
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5. Montazni schémata

5.1. Typy: 020+ 040+ 080+

Horni vadici tyd

Vstupni deska

Zadni ramova deska

Plipojen| prac. média |

Fiipojeni prac. media Il

Zavérna deska

Celni ramova deska

Deskovy paket

Svormik

Hlinikowva deska

Spodni vodici tyé

Patky {voliteing)
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5.2. Typy: 100 125+ 180+ 250

Ceskony pated

\ishzpni deska

-‘- _' ] B I
¥ [
-7

o
—

_
A

Lt

f*’iﬁ

&
3
y
'
@
(=4




strana 25

Névod k udrzbé, obsuze a montazi deskového vyméniku tepla

5.3. Typy: 300+ 450+
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5.4. Typ 650+




